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Isolite
Vysokoteplotni mazaci prostfedek na bazi bornitridu

Vlastnosti
vynikajici mazivost do max. 900 °C
ochrana proti oxidaci
elektricky nevodivy
dobré oddélovaci schopnosti u kovu, skla a plastové taveniny
jednodussi montaz a demontaz topnych patron hotrod
chrani otlacené matky trysek GMH (trysky pro tlakové liti zinku)
pro pouziti v lisovacich a taznych nastrojich
pfi svafovacich pracich
pro pretékavé materialy, jako napf. plasty, zinek, cin, olovo a hlinik
pro spékaci a horké lisovaci matrice
pro Sroubové spojeni v oblasti vysokych teplot
dostupné jako sprej nebo suspenze
suspenze je vhodna pro zasilani leteckou dopravou bez potfeby stitku nebezpeci

Sprej Isolite

Technické vlastnosti

Obsazené latky: bornitrid prasek, ethanol, oddélovaci
plyn a pomocné latky
Obal: sprej
Baleni: 1 nebo 12 spreju
Obsah jednotlivého obalu: 500 ml
Nebezpecény material - klasifikace: F+ vysoce vznétlivy
Xi drazdivy
Aplikovani: postfikem
Teplotni odolnost: 900 °C
Cas schnuti: cca. 3 minuty

Suspenze Isolite
Technické vlastnosti

Obsazené latky: bornitrid, voda a pomocné latky
Obal: doza se Sroubovym uzavérem
Baleni: 1 kus

Obsah jednotlivého obalu: 200 ml

Nebezpecny materidl - klasifikace: zadné

Aplikovani: Stétcem

Teplotni odolnost: 900 °C

Cas schnuti: cca. 10 minut

Skladovy sortiment

Obj. €. Obsah (ml) Baleni - jednotka Provedeni
9400002 500 1 nebo 12 Sprej
9400004 200 1 Suspenze

Hotset CR s.r.0. tel.: 377 259 042 - fax: 377 530 364 1

Palavska 1426/47, 323 00 Plzeri www.hotset.cz - e-mail: hotset@hotset.cz



() hotset

Isolite
Navod k pouziti a bezpeCnostni pokyny

Navod k pouziti
naplf pfed pouzitim velice dukladné protfepat po dobu 30 sekund!
nastfikat v pravidelné a tenké vrstvé ze vzdalenosti 30 cm
vyvarujte se nadmérnému nastfiku
tenky film nechte zaschnout 15 minut nebo jej ohfejte na 100° C
topnou patronu drzte ve vzpfimené poloze s vyvody smérem dold, nenanasejte na pfivody
po zaschnuti prostfedku mozno bézné instalovat nebo pouzivat

Bezpecnostni pokyny
POZOR! vysoce vznétliva latka
pfi manipulaci s prostfedkem nekufte
opakovany kontakt maze vést k popraskani kuze
pary mohou zpUsobit ospalost a omameni
nadoba je pod stalym tlakem
chrante pfed sluneénim zarfenim a teplotami vy$Simi nez 50° C
po pouziti nasilné neotvirejte ani nespalujte
chrante pfed détmi
nestfikejte nikdy proti ohni ani Zzhavym télesim
chrante pfed zdroji tepla
vyvarujte se vdechnuti pfipravku
dbejte dobrému odvétrani mistnosti
pfi vdechnuti nebo poziti rychle vyhledejte Iékafskou pomoc a pfedlozte tuto nadobu s etiketou
pouzivejte aerosol pouze k uréené aplikaci

tel.: 377 259 042 - fax: 377 530 364 Hotset CR s.r.o.
www.hotset.cz - e-mail: hotset@hotset.cz Palavska 1426/47, 323 00 Plzen



(") hotset

DvouslozZkova zalévaci hmota pro topna télesa

Vlastnosti

dvouslozkova tepelné vodiva substance pro usazovani topnych in{
téles do nahrubo pfipravenych drazek

prasek

pusobenim vody Ize zpétné topné téleso vyjmout

pouzité nadoby Ize snadno vymyt vodou

Popis

DvousloZkova suspenze: kovovy zalévaci prasek a pojivo
Maximalni pracovni teplota: 650 °C

Obsah: 1.000 g - kovovy zalévaci prasek

1,0 | - pojivo

Skladovat pfi +5 °C

Elektricky vodiva hmota!

Nezalévejte privody elektrického proudu!
Plisobenim vody lze zpétné topné téleso vyjmout.

Navod k pouziti
Dbejte na to, aby drazka i topné téleso byly diikladné odmastény. Doporucuje se zahrat predmét,
do kterého budete zalévat topné téleso na 35 °C. Konce drazky utésnéte lepici paskou, aby zalévaci
hmota po stranach nevytékala.
Smichejte zalévaci prasek s pojidlem v poméru 100 % : 60% (vahovéa %) na nepfili§ hustou kasi.
Michanim odstrarite pfipadné vzduchové bubliny.
Dno drazky pokryjte vrstvou zalévaci hmoty, vloZte do ni topné téleso a lehce jej pfitlacte. Tuto prvni
vrstvu nechte cca 20 minut zaschnout.
Poté naneste dalSi 3 az 4 vrstvy a nechte kazdou cca 20 minut zaschnout. Nedoporu€uje se nanaset
pfilis§ silné vrstvy zalévaci hmoty, aby stacily vytvrdnout.
Posledni vrstvu nechte zaschnout cca. 2 hodiny pfi teploté 50 °C, tak aby ji bylo mozné za sucha
zbrousit obtahovacim brouskem (povrch je mozné také frézovat).
Po zabrouSeni povrchu drazku pevné zakryjte, aby se topné téleso netlacilo ven z drazky a nechte
pfi 180°C v peci 2 hodiny zaschnout. Jestlize nemate moznost susit ve vysouSeci peci, tak je mozno
pomalu nahfivat topny element postupné dvé hodiny na teplotu 180 °C. NemUZzete-li provést suseni
Vv peci ani postupnym nahfivanim, nechte celek volné zaschnout cca 14 dni pfi pokojové teploté.
Doporucuje se povrch drazky jesté jednou za sucha zbrousit nebo ofrézovat.
Pouzité nadoby muzete jednoduse vymyt vodou.
UPOZORNENI! Zalévaci hmota je elektricky vodival Nenanasejte ji proto na oblast pFivodi
elektrického proudu! Maximalni pracovni teplota 650 °C. Pro topné téleso praméru 8,5 mm se
doporucuje vyfrézovat drazku 10 x 10 mm, max. 12 x 12 mm.
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