(") hotset

Topna télesa

- 1

N~

* s
y .9 CIT TR

Hotset CR s.r.a. tel.: 377 259 042 - fax: 377 530 364
Palavska 1426/47, 323 00 Plzeri www.hotset.cz - e-mail: hotset@hotset.cz



(") hotset

topna télesa
Topna valcova, ploSna a ramova télesa

Prostor pro pouziti valcovych, ploSnych a ramovych topnych téles je velmi Siroky. Pokud je to technicky
mozné, Ize vyrobit topné téleso podle nakresu nebo poskytnutého vzoru.

Hlavnim konstrukénim dilem je vedle topného vodice elektricka izolace, pro kterou se pouziva slida nebo
keramika.

PFi provozu topnych téles je tfeba davat pozor, aby nevnikaly na topna télesa cizi latky jakou jsou olej, voda
a v neposledni fadé plastova tavenina.

Slidova izolace

Specialni slidovy material zvany Mikanit. VVznika slisovanim slidového nosice a slidového papiru typu
Phlogopit opakované za velkych tlakl a teplot do desek. Vysledkem je nékolikavrstva izolacni deska s vynikajicimi
vlastnostmi v ohybu, pevnosti a s minimaini tloustkou.

Keramicka izolace

Izolaéni normovany material zvany pod oznacenim struskova keramika. Sklada se z magnézia silikatli a
pfisad, jako je barium oxid. Tento material ma teplotni odolnost 1 000 °C.

Zakladni technické parametry

Typ izolace
Parametr
Slidova Keramicka
Max. provozni teplota (°C) 300 500
Max. povrchové zatizeni (W/cm?2) 4,0 8,0
Sila stény (mm) cca4,0 cca 12

Nakres topnych téles

Pro snadnou identifikaci mame pfipraven podklad pro nakres topnych pasu, ktery je pfiloZzen na konci katalogu.
Topny pas se nataceni o 90 ° ze stfedu prekresli do pfipravného schématu.

Nakres a vyplnéni tabulky vychazi ze skute¢né velikosti a hodnot konkrétniho topného pasu s pouzitim nasich technickych materiald.
VyplInéni tabulky a provedeni nakresu je jednoduché a ucelné, nezabere mnoho €asu a vyfesi pfipadné nesrovnalosti a dotazy v zadavani
hodnot a provedeni topného pasu, jako jsou napf. otvory, vyfezy, umisténi a smér vyvedeni pfivodl nebo smér zasouvani zastréek.

V pripadé dotazu se obratte beze vSeho na nase zastoupeni.
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(") hotset

topna télesa
Topna valcova, ploSna a ramova télesa

Topné pasy se slidovou izolaci

Pouziti
pro ohiev plastifikacnich valcu vstfikovacich stroji a extruderd
idealni feSeni pro ohfev valcovych ploch i v mnoha dalSich aplikaci

Vyhody
vynikajici pfevod tepla na vyhfivany valec
rovnomeérny ohfev
velmi dlouha Zivotnost (pfi spravném zplsobu pouzivani)
snada instalace
vysoka mechanicka pevnost

Technické vlastnosti
Primér: od 60 mm
(pro primeéry vétsi nez 500 mm je vyhodnéjsi zvolit dvou nebo vice segmentové provedeni

se samostatnym napajenim)

Sitka: 20 mm - 500 mm

Povrchové zatizeni: max. 4,0 W/cm?

Provozni teplota: 300 °C

Materialy: vnitfni sténa - uslechtila ocel s vysokou tepelnou vodivosti

vnéjsi sténa - nerezova ocel s vysokou teplotni odolnosti

topny vodi¢ - NiCr 80/20

izolace - ¢ista kontinualni slidova izolace pro vysoké teploty
Napajeni: jednofazové / tfifazové - od Sitky 100 mm
Provedeni napajeni: vyvody se zavitem M5 nebo M6

ocelové matky a podlozky

pfiéné nebo podélné provedeni

svorkovnice

zasuvka

(jiné provedeni s pfihlédnutim na technicka data - nutny dotaz)
Provedeni napajeni - kabel: Ni lanko nebo poniklované médéné privody

izolace sklotkanina

ochranny vodi¢

(pfimé vyvedeni nebo ve spojeni se svorkovnici)
Provedeni: kulaté nebo ovalné

rozméry na prani

v8echny pasy jsou vyrabény na jmenovity primér

vybrani, otvory a rdzné drzaky napf. pro termoclanek Ize pfipravit na pfani
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topna télesa
Topna valcova, ploSna a ramova télesa

Topné pasy s keramickou izolaci

Pouziti

pro ohiev plastifikacnich valcu vstfikovacich stroji a extruderd

idealni feSeni pro ohfev valcovych ploch i v mnoha dalSich aplikaci

Vyhody

prevod tepla se uskute€nuje souasné pfenosem a zafenim

dudlezitou viastnosti je energeticka Uspora, nebot keramicka vlakninova vrstva umisténa

mezi keramickym a vnéj$im plastém redukuje priblizné o 20 % energickou spotfebu ve srovnani
s topnym pasem se slidovou izolaci

rovnomeérny ohfev
velmi dlouha Zivotnost (pfi spravném zplsobu pouzivani)

snada instalace

vysoka mechanicka pevnost

Technické vlastnosti

Pramér:

Sitka:
Povrchové zatizeni:

Provozni teplota:
Materialy:

Napajeni:

Provedeni napajeni:

Provedeni napajeni - kabel:

Provedeni:

Tabulka standardnich Sifek pasti (mm)

od 70 mm
(pro primeéry vétsi nez 500 mm je vyhodnéjsi zvolit dvou nebo vice segmentové provedeni
se samostatnym napajenim)
zavisla na konstrukéni velikosti keramickych bloku (izolatoru)
vétsi nez 511 mm neni technicky proveditelna
max. 8,0 W/cm?2
500 °C
vnéjSi sténa - nerezova ocel s vysokou teplotni odolnosti
topny vodi¢ - NiCr 80/20
izolace - keramicka vlakninova izolace, vysoky stuper keramické izolace
jednofazové / tfifazové - od Sitky 53 mm do 121 mm /
tfifazové se zapojenim do hvézdy - od Sitky 128 mm
vyvody se zavitem M5 nebo M6
ocelové matky a podlozky
pfiéné nebo podélné provedeni
svorkovnice
zasuvka
(jiné provedeni s pfihlédnutim na technicka data - nutny dotaz)
Ni lanko nebo poniklované médéné privody
izolace sklotkanina
ochranny vodi¢
(pfimé vyvedeni nebo ve spojeni se svorkovnici)

kulaté
vyroba na zakazku
v8echny pasy jsou vyrabény na jmenovity primeér
vybrani, otvory a rGzné drzaky
napf. pro termoclanek Ize pfipravit na prani

20 28 35 43 50 58
65 73 80 88 95 105
112 120 127 135 142 150
157 165 172 180 187 195
202 210 217 225 232 240
247 255 262 270 277 285
292 300 307 315 322 330
337 345 352 360 367 375
382 390 397 405 412 420
427 435 442 450 457 465
472 480 487 495 502 510
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topna télesa
Topné pasy - montazni pokyny
Pro spravnou montaz téchto elementl je nezbytné nutné kontrolovat

pfimérené dotazeni upevnovacich Sroubl stahovaciho mechanizmu a pevné
usazeni na valci, ktery ma byt natapén.

Po pfiblizné 30 az 40 minutach doporu€ujeme prezkouset dotazeni
upevriovacich Sroub(l jako kompenzaci tepelné roztaznosti.

U primér( vétsich nez cca 200 mm az 300 mm doporucujeme pouZziti

ocelovych pruzin nasazenych na stahovacich Sroubech. Tato kombinace zaru&uje
stalou a dokonalou vazbu s valcem.
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Parametr (mm) Parametr (mm)
Typ gV G T gM L Typ gV g G aT gM L
TCE 6/50 M6 12 12 15 50 TCE 6/120 M6 12 10 12 120
TCE 6/100 M6 12 12 40 100 TCE 6/160 M6 15 12 15 160

topna télesa
Topné pasy - provedeni napajeni
Pouziti
slidova izolace - M---, C/M---

keramicka izolace - C/M---
(jina provedeni a varianty s pfihlédnutim na technicka data - nutny dotaz)

20
Typ M02 Typ M03 Typ M04 Typ C/M05 Typ M06 Typ C/M08
vzdalenost L - min. 18 mm Varianty: vzdalenost L - min. 18 mm Varianty: radialni zasouvani radidlni zasouvani
zavit M5, 250 V, 15 A zavit M5, 250 V, 15 A

Varianty: zavit M6, 250 V, 20 A Varianty: zavit M6, 250 V, 20 A 250V, 16 A 250V, 16 A
zavit M5, 250 V, 15 A zavit M5, 250 V, 15 A max. 200 °C

zavit M6, 250 V, 20 A zavit M6, 250 V, 20 A
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topna télesa

Topné pasy - provedeni napajeni
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Typ C/M07 Typ C/M09 Typ C/M10 Typ C/M10 Typ C/M130
Varianty: radialni zasouvani axialni zasouvani tangencialni zasouvani zasouvani pod thlem 21 °
zavit M5, 250 V, 15 A
zavit M6, 250 V, 20 A 250V, 16 A 250V, 16 A 250V, 16 A
max. 200 °C max. 200 °C max. 200 °C
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Typ C/M104 Typ C/M107 Typ C/M13 Ax Typ C/M13 Tx Typ C/M17 Ax Typ C/M17 Tx
radialni vyvedeni radialni vyvedeni

axialni vyvedeni tangencialni vyvedeni axialni vyvedeni tangencialni vyvedeni
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Typ C/M19 Ax Typ C/M19 Tx Typ C/M21 Ax Typ C/M21 Tx Typ C/M22 Ax Typ C/M22 Tx
axialni vyvedeni tangencialni vyvedeni axialni vyvedeni

tangencidlni vyvedeni axialni vyvedeni tangencialni vyvedeni
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topna télesa
Topné pasy - provedeni napajeni
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Typ C/M105 Typ C/M109 Typ C/M125 Typ C/M129
radialni zasouvani tangencialni zasouvani tangencialni zasouvani axialni zasouvani pod Ghlem 21 ©
250V, 16 A 250V, 16 A 250V, 16 A 250V, 16 A

max. 200 °C max. 200 °C max. 200 °C max. 200 °Ci

axialni vyvedeni
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Typ C/M12 Typ CIM16 Typ C/M133 Typ CIM137 Typ C/M18 Typ C/M20 Tx
250V, 14 A 250V, 16 A 250V, 10 A 250V, 30 A 250V, 30 A 250V, 30 A
Rozméry: Rozméry: vicefazové napajeni
A=13mm A =20 mm tangencialni vyvedeni
B =27 mm B =45 mm mozno také axialni
C=30mm C =50 mm e
D =46 mm D=75mm svorek | 2 |3 |4 |5 |6 |8 |10

'°(',:,",,°.;" 56 |70 | 85 |100 [115 |140 [170

Typ C/M141 Typ C/M145 Typ C/M149 Typ C/IM154
250V, 40 A 250V, 60 A 250V, 30 A 250V, 30 A
vicefazové napajeni vicefazové napajeni radialni vyvedeni tangencialni vyvedeni

tangencialni vyvedeni

pocet pocet
svorek |2 |3 |4 |5 |6 |7 |8 |9 |10 svorek |2 |3 |4 |5 |6 |7 |8 ]9 |10

rozmér L rozmér L
(mm) 70 | 95 115|140 | 160 180 200 |225 | 250 (mm) 100 {135 | 170 |205 (240 |275 | 310 (345 |380

Hotset CR s.r.a. tel.: 377 259 042 - fax: 377 530 364 7
Palavska 1426/47, 323 00 Plzeri www.hotset.cz - e-mail: hotset@hotset.cz



