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Vlastnosti

Isolite

Vysokoteplotni mazaci prostfedek na bazi bornitridu

vynikajici mazivost do max. 900 °C

ochrana proti oxidaci
elektricky nevodivy

dobré oddélovaci schopnosti u kov(, skla a plastové taveniny
jednodudsi montaz a demontaz topnych patron hotrod

chrani otlacené matky trysek GMH (trysky pro tlakové liti zinku)

pro pouziti v lisovacich a taznych nastrojich a pfi svafovacich pracich
pro pretékavé materialy, jako napf. plasty, zinek, cin, olovo a hlinik
pro spékaci a horké lisovaci matrice

pro Sroubové spojeni v oblasti vysokych teplot

dostupné jako sprej nebo suspenze

suspenze je vhodna pro zasilani leteckou dopravou bez potfeby Stitku

nebezpedi

Sprej Isolite

Technické vlastnosti
Obsazené latky:

Obal:

Baleni:

Obsah jednotlivého obalu:

Nebezpeény material - klasifikace:

Aplikovani:
Teplotni odolnost:
Cas schnuti:

Suspenze Isolite

bornitrid prasek, ethanol, oddélovaci plyn a pomocné latky
sprej
1 nebo 12 spreju
500 ml
F+ vysoce vznétlivy
Xi drazdivy
postfikem
900 °C
cca. 3 minuty

Technické vlastnosti
Obsazené latky:

Obal:

Baleni:

Obsah jednotlivého obalu:

Nebezpecny material - klasifikace:

Aplikovani:
Teplotni odolnost:
Cas schnuti:

Vlastnosti

bornitrid, voda a pomocné latky
doéza se Sroubovym uzavérem
1 kus

200 mi

zadné

Stétcem

900 °C

cca. 10 minut

“ hotset

Dvouslozkova zalévaci hmota pro topna télesa

dvousloZkova tepelné vodiva substance pro usazovani topnych
téles do nahrubo pfipravenych drazek

prasek

pusobenim vody Ize zpétné topné téleso vyjmout
pouzité nadoby Ize snadno vymyt vodou

Popis

DvousloZkova suspenze: kovovy zalévaci prasek a pojivo

Maximalni pracovni teplota: 650 °C

Obsah: 1.000 g - kovovy zalévaci prasek
1,0 I - pojivo

Elektricky vodiva hmota!

tel.: 377 259 042 - fax: 377 530 364
www.hotset.cz - e-mail: hotset@hotset.cz
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hotrod
Topné patrony

Topné patrony pro:
balici stroje

vytapéni vtokovych soustav

vstikovani plastl

vytapéni razicich blokl a valcu
vytapéni feznych nastrojl
vytapéni analytickych laboratornich pfistrojl

Podle pozadavku zakaznika lze pripravit:

specifické rozloZeni vykonu

rdzna provedeni vyvedeni a ochrany pFivodu

vice moznosti ochrany proti vihkosti

Vlastnosti

nerezova ocel plasté s nejlepSimi viastnostmi vedeni tepla,

odolnosti proti korozi a teplotni roztaznosti

standardni tolerance praméru vhodna pro H7

tolerance prdméru: od -0,02 mm az do -0,04 mm

moznosti rdznych VDE certifikaci

UL certifikace a CSA standard na vyzadani

ochrana proti vihkosti az do IP67 pro rtizné prdméry

Technické viastnosti
Material plasté:

Material topného vodice:
Max. teplota plasté:

Max. provozni napajeni:
Tolerance vykonu*:
Vysokonapétova pevnost*:

Min. izolaéni pevnost*:
Max. svodovy proud*:
Tolerance rovné délky:

Standardni tolerance prameéru:

* testovano pfi pokojové teploté

nerezova ocel 1.4541

NiCr 8020

750 °C /1380 °F

(do 1 000 °C /1 832 °F na vyzadani)
480V, UL: 250 V

+10 %

1 500 V-AC pfi jmenovitém napéti > 24 V
500 V-AC pfi jmenovitém napéti < 24 V

2 5 MQ ve studeném stavu pfi 500 V DC
< 0,5 mA ve studeném stavu pfi 253 V AC
* 1,5%, minimalni £ 1 mm

40,02 / £0,06 mm ~ £0.79 mil (+0.02 mm)

Mo

=

Hotset CR s.r.o.
Palavska 1426/47, 323 00 Plzen

(") hotset

Obory aplikace

Vstiikovani plasta
Vnitini vyhfivani trysek

Vytapéni vtokové oblasti
Vytapéni vtokovych kanall

Obalovy primysl
Vytapéni svarecich blokt

Obalovy primysl
Vytapéni razicich bloku

Textilni pramysl
Vytapéni feznych noza

Papirensky pramysl|
Vytapéni razicich valcu

Ep-

Vytapéni analytickych
laboratornich pfistroji
napi. hmotnostni spektometr

tel.: 377 259 042 - fax: 377 530 364
www.hotset.cz - e-mail: hotset@hotset.cz
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Rozmeérova tabulka

hotrod

Topné patrony

Moznosti
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Typ < < ~ ) ) N\ X Q€ 9 &F
3,1 0.5 mm 150/5.9 30 190 n/a |750/1 380
e 250 ne omezené ne
4 -0,06 mm 350/13.8 20 129 nla [275/527
o0z mm 1500/ 59 65* 419* 57*
6,0 :
+0,1 mm 3000/118 10 65 10 )
omezene
o0z mm 1500/ 59 65* 419* 57*
6,5 :
+0,1 mm 3000/118 10 65 10
-0,02 mm 24 h
0,06 mm 1500/ 59 65* 419* 57*
8
+0,1 mm 3000/118 10 65 10 ano
P67
o8 1500/ 59 65% | 419* | 57* | 50
10 480
401 mm 3000/ 118 10 65 10 &
b 1500/ 59 65* 419* 57*
12,5 : ano
+0,1 mm 3000/118 10 65 10
oemm 1500/ 59 65* | 419¢ | 57*
16 ano 48 h
£0,1 mm 3000/118 10 65 10
HHP -0,02 mm * * *
20 b 1500/ 59 65 419 57
+0,1 mm 3000/118 10 65 10 omezené
1/8" +1.97 mil 150 20 700 250 ne ne ne
+0.79 mil 1500/ 59 65* 419* 57*
1/4" omezené
+3.94 mil 3000/118 10 65 10
24 h
0.79 mil 1500/ 59 65* 419* 57*
3/8" ano
+3.94 mil 3000/118 10 65 10
+0.79 mil 1500/ 59 65* 419* 57* P67
1/2" ano
+3.94 mil 3000/118 10 65 10
+0.79 mil 1500/ 59 65* 419* 57*
5/8" ne 48 h
+3.94mi 3000/118 10 65 10 750/
s079mi 1500 65¢ | 419* | 57+ | 1380
3/4" 480 ano
+3.94 mil 3000 10 65 10
6,5 +0,1 mm 3000/118
8 +0,1 mm 3000/118
10 40,1 mm 3000/118
LHT omezené omezené
12,5 +0,1 mm 3000/118
10 65 10 ne ne ne
16 +0,1 mm 3000/118
20 +0,1 mm 3000/118
LHT ohebny 6,5 02mm 3000/118 i
LHT ohebny 8 02 mm 3000/118 1292
* Povrchové zatizené >10 W/cm? doporucujeme otvor o toleranci H7
Povrchové zatizeni >20 W/cm? doporuéujeme zalisovat
Maximalni povrchové zatiZzeni zavisi na teploté plasté télesa
2 a o o Vykon (W)
Vzorec pro vypocet povrchového zatiZzeni: W/cm? =

~ Obvod (cm) x topna délka (cm)

tel.: 377 259 042 - fax: 377 530 364
www.hotset.cz - e-mail: hotset@hotset.cz

Hotset CR s.r.o.
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Vysokovykonné topné patrony

hotrod HHP/G Vysokovykonna topna patrona pro tlakové liti zinku

Popis

optimalni, rovnomérna teplota materialu v licim hrdle
¢ep u dna pro snadnou demontaz
s pravouhlym odboéenim pfFivodu a ochrannou

kovovou ¢lankovou hadici

Technické viastnosti
Material plasté:

Material topného vedeni

Prdmér (mm):

Max. celkova délka:
Max. teplota plasté:
Max. provozni napajeni:
Tolerance vykonu*:

Vysokonapétova pevnost*:

Min. izolaéni pevnost*:
Max. svodovy proud*:
Tolerance rovné délky:

Standardni tolerance praméru:

* testovano pfi pokojové teploté

Volitelné

specifické rozlozeni vykonu

termoclanek typu K

volba vyvedeni pfivodu a jejich délka
UL certifikace a CSA standard na vyzadani

Skladova nabidka

HHP/G

nerezova ocel 1.4541
NiCr 8020
6,5/8,0/10,0/12,5/16,0/20,0
1500 mm /59 inch
750 °C /1 380 °F
480V, UL: 250 V

+10 %

1500 V-AC pfi > 24 V
500 V-AC pfi<24V

2> 5 MQ pfi 500 V-DC
< 0,5 mA pfi 253 V-AC
+1,5%, min. £1 mm
-0,02 /-0,06 mm
+0.79 mil (£0.02 mm)

N
NG

1

e

L

Vytapéni liciho hrdla NG = jmenovity primér
L = délka, Z = ¢ep

napajeci napéti 230 V, privody 1 500 mm, izolace sklotkanina

Obj. ¢. Pramér (mm) Délka (mm) Délka pfivodil (mm) Vykon (W) Napéti (V) Typ trysky
9906100 10,0 80 1500 250 230 tryska DAW 5
9906101 12,5 60 1500 200 230 DAW 5
9906104 12,5 90 1500 350 230 tryska DAW 20
9906103 16,0 80 1500 315 230 DAW 10/20
9906106 16,0 100 1500 500 230 DAW 40-125
9906113 16,0 100 1500 600 230 DAW 40-125
9906105 16,0 180 1500 630 230 tryska DAW 40-50
9906110 20,0 100 1500 630 230 DAW 160-200

Hotset CR s.r.o.

Palavska 1426/47, 323 00 Plzeri

tel.: 377 259 042 - fax: 377 530 364
www.hotset.cz - e-mail: hotset@hotset.cz
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hotrod HHP @ 3,1 mm (1/8")

hotrod

Vysokovykonné topné patrony

Vysokovykonna topna patrona

Technické vlastnosti
Max. teplota plasté:

Max. povrchové zatiZeni:
Vysokonapétova pevnost*:

750°C /1380 °F

30 W/cm? / 190 W/inch?

800 V-AC pfi > 24 V provozni napéti
500 V-AC pfi < 24 V provozni napéti
+0,05 mm / 1.97 mils

25,4 mm /1 inch

150 mm /5.91 inch

<76,2mm: +24 mm/0.09inch

> 76,2 mm: £ 3%

Tolerance priméru:
Min. délka:

Max. délka:
Tolerance délky:

Délka UB,: 8 mm/0.315inch
Délka UB,: 6 mm/0.236 inch
Max. napéti: 250V
Max. proud: 20A

* testovano pfi pokojové teploté

Privody: s vnitfnim vyvedenim
vysokoteplotni sklotkaninova izolace, Ni-lanko
max. teplota 600 °C /1 112 °F

Volitelné

rozlozeni vykonu
rozméry na vyzadani

Obory aplikace
obalovy pramysl
analyzatory plynu
hmotnostni spektrometrie
Ink Jet Printers (InkJet tiskarny)
relé v pevné fazi (SSR)

hotrod HHP @ 4,0 mm

UBp UBy
P P
| |
\ | | NS
A —

UB = délka netopici zény

Pfivody s vnitfnim vedenim

Vysokovykonna topna patrona

Technické vlastnosti
Max. teplota plasté:
Max. povrchové zatiZeni:

275°C /527 °F
20 W/cm?2 / 129 W/inch?

Max. délka: 350 mm/13.8 inch
Délka UB,: 13 mm/0.512 inch
Délka UB,: 6 mm/0.236 inch

Vysokonapétova pevnost*: 800 V-AC pfi > 24 V provozni napéti
500 V-AC pfi < 24 V provozni napéti
Max. napéti: 250V

Max. proud: 1,6 A

Tolerance délky: +2,5 %, min. £ 1,5 mm/0.059 inch

Typ konektoru: Typ 5a

Volitelné
rozlozeni vykonu
termoclanek, bezpotencialovy
typ J nebo K (IEC / ANSI barevné oznaceni)
méfici bod ve dné, do 80 mm topné délky
tolerance praméru do -0,02 az -0,04 mm

tel.: 377 259 042 - fax: 377 530 364
www.hotset.cz - e-mail: hotset@hotset.cz
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UB = délka netopici zény

Hotset CR s.r.o.
Palavska 1426/47, 323 00 Plzen
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hotrod

Vysokovykonné topné patrony

hotrod HHP @ 6,0 - 20,0 mm
Vysokovykonna topna patrona

UBy, UB,
Technické viastnosti ) ! : : !
Max. délka / Tolerance @: 1500 mm /-0,02 mm -0,06 mm @ L T
59 inch / £0.79 mil | ! [
3000 mm /0,1 mm
118 inch / £3.94 mil UB = délka netopici zény
Tolerance délky: +1,5%, min. £1,0 mm / 0.039 inch
Délka UB,: 4 az 20 mm/0.157 a2 0.787 inch N
Délka UB,; 4279 mm/0.157 a2 0.354 inch —71 ¢C us
Mozné typy privodu
Max. délka pfivodl (vné&;jsi): 2000 m
Max. délka pFivodd (vnitfni): 1500 m

Volitelné
UL certifikace a CSA standard na vyzadani
rozlozeni vykonu
termoclanek, potencialovy nebo bezpotencialovy
typ J nebo K (IEC / ANSI barevné oznaceni)
meéfici bod ve dné nebo ve stfedu topné délky
uzemnéni
ochrana proti vihkosti az do IP67
rlzna provedeni napajeni a pfipojeni
tolerance priméru do -0,02 az -0,04 mm

hotrod

Nizkovykonné topné patrony

hotrod LHT Nizkovykonna topna patrona

pro nizsi povrchové zatizeni, max. 10 W/cm?
efektivni topna patrona s dlouhou Zivotnosti

Technické viastnosti

Pramér (mm): 6,5/8,0/10,0/12,5/16,0/20,0 mm
Max. teplota plaste: 750 °C /1380 °F

Max. celkova délka: 3000 mm /118 inch

Max. povrchové zatizeni: 10 W/cm?2 / 64 W/inch?2

Tolerance délky: 1+1,5%, min. £1,5 mm / 0.059 inch
Tolerance priméru: +0,1 mm

Délka UB,(v oblasti hlavy): 4 -20 mm

Délka UB,(v oblasti dna): 4-9mm

Volitelné

ochrana proti vihkosti

rizné moznosti napajeni UB UB
pfi nizkém napéti je mozné zpétné vedeni pres topny plast i l?

I
zadna vysokonapétova odolnost ani zadny izolaéni odpor y :
pfi zpétném vedeni pfes plast (pouze nizké napéti) @ '*_':_'_'_'_'_'_':_"
privody pfipojeni ke kazdému konci topné patrony
UL certifikace a CSA standard na vyzadani
UB = délka netopici zony
Hotset CR s.r.o. tel.: 377 259 042 - fax: 377 530 364

Palavska 1426/47, 323 00 Plzeri www.hotset.cz - e-mail: hotset@hotset.cz
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hotrod

Nizkovykonné topné patrony

hotrod LHT Ohebna nizkovykonna topna patrona

Technické vlastnosti A

Prdmér (mm): 6,5 nebo 8,0 mm

Material plasté: nikl nebo nerezova ocel

Max. teplota plasté: 700°C /1292 °F

Max. celkova délka: 3000 mm /118 inch

Max. povrchové zatizeni: 10 W/cm? / 64 W/inch?

Tolerance délky: +1,5%, min. £1,5 mm / 0.059 inch

Tolerance priméru: +0,2 mm / 0.008 inch

Privody: Ni lanko chranéné sklotkaninovou
izolaci (vné&jsi)

Max. polomér ohybu: 15 mm / 0.59 inch (vnitfni)

Volitelné

ochrana proti vihkosti

rizné moznosti napajeni

Z24dna vysokonapétova odolnost ani Zadny izola¢ni odpor
pfi zpétném vedeni pres plast (pouze nizké napéti)

UL certifikace a CSA standard na vyzadani

hotrod LHT Rezna nizkovykonna topna patrona

fezny nlz pro textilie a félie

Technické vlastnosti

Primér (mm): 4,9 mm/0.193 inch
5,0 mm/0.197 inch
5,3 mm/0.209 inch
6,5 mm/0.256 inch

\ \

Material plasté: Incoloy

Max. teplota plasté: 950°C /1742 °F

Max. povrchové zatizeni: 15 W/cm2 / 96 W/inch?

Tolerance priméru: +0,1 mm/ 0.059 inch

Max. provozni napajeni: 24V, zpétny proud pres plast patrony

Provedeni privodu: pfipojovaci kolik

Rezny n(iz: odolna slitina kovu, opracovany,
tvarovany, nelestény

Max. polomér ohybu: 12,5 mm / 0.049 inch (vnitfni)

Volitelné

dodavany v rovném nebo naohybaném provedeni

T o
M | a
[ |
// Rmin.12,6 i
L. O N/
M = fezny nGz — - fz ]
a, b, L1, L2 = volitelna délka
e . 5] 325 min. 15
R = vnitfni polomér ohybu ‘ :
. L a
vS§echny rozméry jsou v mm
tel.: 377 259 042 - fax: 377 530 364 Hotset CR s.r.o.

www.hotset.cz - e-mail: hotset@hotset.cz Palavska 1426/47, 323 00 Plzen
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Topné patrony - pfisluSenstvi

Provedeni vyvodu s vnéjSim

i nabondovanymi pfivody

() hotset

RIS
petetetetotetetotetetotetel

Typ 1

vnéjsi nabodované pfivady
ochrana sklotkaninovou buzirkou
max. 230 °C/ 446 °F

Typ 2

keramicka hlavicka
pro jakékoliv pFivody

Moznost pro Typ 3 (pro véechny) Typ 3a

pfipojovaci rourka 40 mm misto kruhového
pouzdra

kruhové pouzdro
silikonova zalivka
napf. pro vétsi prafezy privodu
délka 25 mm (nutny dotaz)

ochrana proti vihkosti
max. 180 °C /356 °F (UL: max. 150 °C / 302 °F)

kruhové pouzdro

teflonova izolace pFivodd

zalité v pryskyfici

ochrana proti vihkosti

max. 250 °C / 482 °F (UL: max. 130 °C / 266 °F)

kruhové pouzdro
sklotkaninova izolace
keramicka zalivka
max. 320 °C /608 °F

Provedeni vyvodi se zapusténymi pfivody

pfipojovaci rourka 40 mm

dvou nebo tfiZilovy silikonovy kabel
silikonova zalivka

ochrana proti vihkosti

max. 180 °C /356 °F (UL: 150 °C / 302 °F)

ANNNANNANNNNNNNNNNNN

volitelna izolace privodu

keramicka zalivka
max. 320 °C /608 °F

teflonova ucpavka

(mUze prodlouzit délku 0 1,5 mm)

teflonova izolace pfivodu

max. 260 °C /500 °F (UL: max. 150 °C / 302 °F)

Izolace privodu (niklové lanko)

Typ 5¢
teflonova ucpavka silikonova ucpavka
silikonova vnitfni Gprava silikonova izolace pfivod(
teflonova izolace pfivodi max. 180 °C / 356 °F (UL: max. 150 °C / 302 °F)
IP 67 do 40 W/cm? / 258 W/inch?

max. 350 °C / 662 °F na plasti

max. 260 °C / 500 °F na pfivodech

(UL: max. 180 °C / 355 °F)

sklotkaninova izolace

silikonova izolace

teflonova izolace

vysokoteplotni sklotkaninova izolace

holé pfivody s keramickymi koralky (riziko zlomeni)

Ochrana privodu

. odolna teplota: 320 °C / 608 °F
. odolna teplota: 180 °C / 356 °F
. odolna teplota: 260 °C / 500 °F
. odolna teplota: 600 °C /1 112 °F
. odolna teplota: 600 °C /1 112 °F

UL: 150 °C /302 °F
UL: 180 °C /356 °F

Draténé opleteni
U men3ich pramérd
s pfipojovaci rourkou
Standard: 2 @ 8 mm

Sklotkaninova buzirka

i i 5 R
Vnitfni vyvedeni o Jote%0 0tete%eete%s
B APRBESES e A
Moznost: =2 @ 10 mm S SIIII et s

= @ 3/8 inch

Vnéjsi napojeni
Moznosti: @ 6,5 mm

XX

S—
O]
o st
RRARAARXXKA

Hotset CR s.r.o.
Palavska 1426/47, 323 00 Plzen

tel.: 377 259 042 - fax: 377 530 364
www.hotset.cz - e-mail: hotset@hotset.cz

Kovova ¢lankova hadice
Nerezova ocelova hadice, vihkotésné
Kovova élankova hadice:
Standard: 2 @ 6,5 mm
Nerezova ocelova hadice:
Standard: 2@ 10 mm
2@ 3/8 inch

u mensich pramérd s pripojovaci rourkou

Kovova ¢lankova hadice:
MozZnosti: 2 @ 10 mm, 3/8 inch

Nerezova ocelova hadice:
Moznost: 2 @ 12,5 mm

u vétSich pramérd s vnéj§im napojenim

(o]
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Pravouhlé odboceni

hotrod

Topné patrony - pfisluSenstvi

vSechna odboceni jsou instalovana na netopici z6né topné patrony
do objednavky uvedte hloubku ulozeni patrony

S pfipojovaci rourkou

Kolinko (nutny dotaz)

S ovalnym nastavcem

Z Z 2
< -
s
{[ —m a/ / )
[
e L
£
@ hotrod (mm/inch) | @ B (mm) A/C (mm) @ hotrod (mm/inch) A (mm) B (mm) @ hotrod (mml/inch) | A (mm) | B (mm) | C (mm)
6,5/1/4 7,5 10,0 6,5/1/4" 17,3/18,0* 14,3/ 14,5* 8,0 12,0 7,5 7,5
8,0 9,0 10,0 8,0 18,0 15,0 10,0/ 3/8" 12,0 9,0 9,0
10,0/ 3/8" 11,0 14,0 10,0/ 3/8" 22,0 19,0 12,5/1/2" 13,0 12,0 11,0
12,5/71/2" 11,0 14,0 12,5/71/2" 25,0 22,3/22,4* 16,0/ 5/8" 16,0 15,0 14,0
16,0/ 5/8" 14,0 18,0 16,0/ 5/8" 33,0 29,0 20,0/3/4" 18,0 [19,5/1855* 16,0
20,0/ 3/4" 18,0 25,0 20,0/ 3/4" 39,0 35,0 “plati pro @ hotrod v inch
*plati pro @ hotrod v inch
Upevnéni topnych patron
vSechna upevneéni jsou instalovana na netopici zoné topné patrony
do objednavky uvedte hloubku uloZeni patrony
Sestihranna pfiruba se zavitem Osazeni s volnou matkou
M B
@ hotrod A (mm) B (mm) C (mm) Zavit @ hotrod A (mm) B (mm) C (mm) D (mm) Zavit
6,5 10,0 4,0 12,0 M10x 1,0 6,5 10,0 4,0 2,5 12,0 M10 x 1,0
8,0 10,0 4,0 14,0 M12x 1,0 8,0 10,0 4,0 2,5 14,0 M12x 1,0
10,0 12,0 4,0 17,0 M14 x 1,5 10,0 12,0 4,0 2,5 17,0 M14 x 1,5
12,5 12,0 4,0 19,0 M16 x 1,5 12,5 12,0 4,0 2,5 19,0 M16 x 1,5
16,0 12,0 4,0 24,0 M20 x 1,5 16,0 12,0 4,0 2,5 24,0 M20 x 1,5
20,0 14,0 4,0 27,0 M26 x 1,5 20,0 14,0 4,0 2,5 27,0 M26 x 1,5
1/4" 10,0 4,0 12,0 G 1/8" 1/4" 10,0 4,0 2,5 12,0 G 1/8"
3/8" 12,0 4,0 17,0 G 1/4" 3/8" 12,0 4,0 2,5 17,0 G 1/4"
1/2" 12,0 4,0 19,0 G 3/8" 1/2" 12,0 4,0 2,5 19,0 G 3/8"
5/8" 12,0 4,0 24,0 G1/2" 5/8" 12,0 4,0 2,5 24,0 G 1/2"

Provedeni s pevnou pfirubou

Upinaci svorka

-0 Tloustka: 1,5 mm
L] o) D)k
C
D
@ hotrod A (mm) C (mm) D (mm) @ hotrod A (mm) B (mm) C (mm) D (mm)
6,5 18,0 2,2 1,0 10,0 10,0 5,0 10,0 14,0
8,0 18,0 2,2 1,2 12,5 12,2 55 7,95 14,7
10,0 27,0 3,2 1,2 16,0 12,2 6,9 10,9 17,7
12,5 27,0 3,2 1,5 20,0 12,2 55 12,5 20,0
16,0 33,0 3,2 1,5
20,0 33,0 3,2 1,5
1/4" 18,0 2,2 1,0
3/8" 27,0 3,2 1,2
1/2" 27,0 3,2 1,2
5/8" 33,0 3,2 1,5

tel.: 377 259 042 - fax: 377 530 364
www.hotset.cz - e-mail: hotset@hotset.cz

Hotset CR s.r.o.

Palavska 1426/47, 323 00 Plzeri



() hotset

hotrod

Vysokovykonné topné patrony

Skladové rozméry topnych patron

hotrod HHP @ 6,5 mm, 230 V

Obj. ¢. Délka (mm) | Vykon (W) Pfiprava nastroje Typ vyvodu Termoélanek
HT5210404 40,0 100 Dé&lené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS 1 m Fe-CuNi typ J
HT4010404 40,0 100 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS1m
HT4010405 40,0 125 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS1m
HT4010410 40,0 160 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4, GLS1m
HT4010411 40,0 175 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS1m
HT4010415 40,0 200 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4, GLS1m
HT4010504 50,0 100 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4010510 50,0 160 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4, GLS1m
HT5210515 50,0 200 Dé&lené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS 1 m Fe-CuNi typ J
HT4010515 50,0 200 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS 1 m
HT4010517 50,0 250 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4, GLS1m
HT4010605 60,0 125 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT5210615 60,0 200 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4, GLS1m Fe-CuNi typ J
HT4010615 60,0 200 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4,GLS1m
HT5210617 60,0 250 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS1m Fe-CuNi typ J
HT4010617 60,0 250 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4, GLS1m
HT4010805 80,0 125 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4010815 80,0 200 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4010817 80,0 250 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4,GLS1m
HT4010822 80,0 315 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS1m
HT4011010 100,0 160 Vyvrtany otvor dle H7 4 GLS1m
HT4011017 100,0 250 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT5211023 100,0 350 Délené pouzdro (DIN EN I1SO 286-1) 4,GLS1m Fe-CuNityp J
HT4011023 100,0 350 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4,GLS1m
HT4011316 130,0 220 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4011323 130,0 350 Vyvrtany otvor dle H7 4, GLS1m

pro télesa zatizena povrchovému zatizeni vice nez 20 W/cm? je nutné pouzit délené pouzdro
konecéné obj.¢. se muze lisit

Hotset CR s.r.o. tel.: 377 259 042 - fax: 377 530 364
Palavska 1426/47, 323 00 Plzeri www.hotset.cz - e-mail: hotset@hotset.cz



() hotset

hotrod HHP @ 8,0 mm, 230 V

hotrod

Vysokovykonné topné patrony

Obj. ¢. Délka (mm) | Vykon (W) Pfiprava nastroje Typ vyvodu Termoélanek
HT5220404 40,0 100 Délené pouzdro (DIN EN I1SO 286-1) 4, GLS1m Fe-CuNi typ J
HT4020404 40,0 100 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS1m
HT4020410 40,0 160 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS1m
HT4020415 40,0 200 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4, GLS1m
HT5020415 40,0 200 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS1m
HT4020417 40,0 250 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4, GLS1m
HT4020505 50,0 125 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4020515 50,0 200 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4, GLS1m
HT5220517 50,0 250 Dé&lené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS 1 m Fe-CuNi typ J
HT4020517 50,0 250 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS 1 m
HT4020522 50,0 315 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4, GLS1m
HT4020605 60,0 125 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4020615 60,0 200 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4, GLS1m
HT4020617 60,0 250 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4, GLS1m
HT5220617 60,0 250 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS1m Fe-CuNi typ J
HT4020618 60,0 280 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS 1m
HT4020815 80,0 200 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT5220822 80,0 315 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4, GLS1m Fe-CuNi typ J
HT4020822 80,0 315 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4, GLS1m
HT4020826 80,0 400 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS1m
HT4021015 100,0 200 Vyvrtany otvor dle H7 4 GLS1m
HT4021017 100,0 250 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT5221022 100,0 315 Délené pouzdro (DIN EN I1SO 286-1) 4,GLS1m Fe-CuNi typ J
HT4021022 100,0 315 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4021026 100,0 400 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS1m
HT4021317 130,0 250 Vyvrtany otvor dle H7 4 GLS1m
HT4021322 130,0 315 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT5221326 130,0 400 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4, GLS1m Fe-CuNi typ J
HT4021326 130,0 400 Vyvrtany otvor dle H7 4, GLS1m
HT4021615 160,0 200 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m

pro télesa zatizena povrchovému zatizeni vice nez 20 W/cm? je nutné pouzit délené pouzdro

konec¢né obj.¢. se mlze lisit

tel.: 377 259 042 - fax: 377 530 364

www.hotset.cz - e-mail: hotset@hotset.cz

Hotset CR s.r.o.
Palavska 1426/47, 323 00 Plzen
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hotrod

Vysokovykonné topné patrony

hotrod HHP @ 10,0 mm, 230 V

Obj. ¢. Délka (mm) Vykon (W) Priprava nastroje Typ vyvodu Termoclanek
HT4030404 40,0 100 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS 1 m
HT4030405 40,0 125 Délené pouzdro (DIN EN I1SO 286-1) 4, GLS1m
HT5230415 40,0 200 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4,GLS1m Fe-CuNityp J
HT4030415 40,0 200 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS 1 m
HT4030422 40,0 315 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4, GLS1m
HT4030504 50,0 100 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4030510 50,0 160 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4030515 50,0 200 Délené pouzdro (DIN EN I1SO 286-1) 4, GLS 1 m
HT5230517 50,0 250 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS 1 m Fe-CuNi typ J
HT4030517 50,0 250 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS 1 m
HT4030526 50,0 400 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4,GLS1m
HT4030612 60,0 180 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT5230617 60,0 250 Délené pouzdro (DIN EN I1SO 286-1) 4,GLS1m Fe-CuNityp J
HT4030617 60,0 250 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS 1 m
HT4030622 60,0 315 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4, GLS1m
HT4030626 60,0 400 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4,GLS1m
HT4030630 60,0 500 Dé&lené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS 1 m
HT4030810 80,0 160 Vyvrtany otvor dle H7 4, GLS 1 m
HT5230817 80,0 250 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4,GLS1m Fe-CuNi typ J
HT4030817 80,0 250 Vyvrtany otvor dle H7 4 GLS1m
HT4030822 80,0 315 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4030826 80,0 400 Délené pouzdro (DIN EN I1SO 286-1) 4, GLS1m
HT4030830 80,0 500 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4, GLS 1 m
HT4030835 80,0 630 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS 1 m
HT4031016 100,0 220 Vyvrtany otvor dle H7 4, GLS1m
HT4031017 100,0 250 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4031022 100,0 315 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT5231023 100,0 350 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4,GLS1m Fe-CuNi typ J
HT4031023 100,0 350 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4031026 100,0 400 Vyvrtany otvor dle H7 4 GLS1m
HT4031030 100,0 500 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4,GLS1m
HT4031035 100,0 630 Délené pouzdro (DIN EN I1SO 286-1) 4, GLS1m
HT4031044 100,0 850 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4,GLS 1 m
HT4031322 130,0 315 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4031326 130,0 400 Vyvrtany otvor dle H7 4 GLS1m
HT4031330 130,0 500 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4031335 130,0 630 Délené pouzdro (DIN EN I1SO 286-1) 4, GLS1m
HT4031343 130,0 800 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4,GLS1m
HT5231626 160,0 400 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m Fe-CuNi typ J
HT4031626 160,0 400 Vyvrtany otvor dle H7 4 GLS1m
HT5231635 160,0 630 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4,GLS1m Fe-CuNi typ J
HT4031635 160,0 630 Vyvrtany otvor dle H7 4, GLS1m
HT4032026 200,0 400 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS 1 m
HT4032035 200,0 630 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m

pro télesa zatizena povrchovému zatizeni vice nez 20 W/cm? je nutné pouzit délené pouzdro
konecné obj.¢. se mlze lisit

Hotset CR s.r.o. tel.: 377 259 042 - fax: 377 530 364
Palavska 1426/47, 323 00 Plzeri www.hotset.cz - e-mail: hotset@hotset.cz



() hotset

hotrod HHP @ 12,5 mm, 230 V

hotrod

Vysokovykonné topné patrony

Obj. ¢. Délka (mm) | Vykon (W) Pfiprava nastroje Typ vyvodu Termoélanek
HT4050417 40,0 250 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4, GLS1m
HT4050426 40,0 400 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS1m
HT4050615 60,0 200 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4050622 60,0 315 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4, GLS1m
HT4050817 80,0 250 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4050822 80,0 315 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4050830 80,0 500 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4050835 80,0 630 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4, GLS1m
HT4050843 80,0 800 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS 1 m
HT4051026 100,0 400 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT5251030 100,0 500 Dé&lené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS 1 m Fe-CuNi typ J
HT4051030 100,0 500 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4051035 100,0 630 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4, GLS1m
HT4051043 100,0 800 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4,GLS1m
HT4051326 130,0 400 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4051330 130,0 500 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4051335 130,0 630 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4051343 130,0 800 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4, GLS1m
HT4051352 130,0 1250 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4,GLS1m
HT4051630 160,0 500 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4051635 160,0 630 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4051643 160,0 800 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4051836 180,0 670 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4051850 180,0 1000 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4052035 200,0 630 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4052043 200,0 800 Vyvrtany otvor dle H7 4 GLS1m
HT4052047 200,0 900 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4052543 250,0 800 Vyvrtany otvor dle H7 4, GLS1m
HT4052547 250,0 900 Vyvrtany otvor dle H7 4, GLS1m

pro télesa zatizena povrchovému zatizeni vice nez 20 W/cm? je nutné pouzit délené pouzdro

konec¢né obj.¢. se muze lisit

tel.: 377 259 042 - fax: 377 530 364

www.hotset.cz - e-mail: hotset@hotset.cz

Hotset CR s.r.o.
Palavska 1426/47, 323 00 Plzen
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hotrod

Vysokovykonné topné patrony

hotrod HHP @ 16,0 mm, 230 V

Obj. ¢. Délka (mm) | Vykon (W) Pfiprava nastroje Typ vyvodu Termoélanek
HT4060417 40,0 250 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4, GLS1m
HT4060615 60,0 200 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4060622 60,0 315 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4060626 60,0 400 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS1m
HT4060826 80,0 400 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4060830 80,0 500 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4060835 80,0 630 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS1m
HT4060843 80,0 800 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4, GLS1m
HT4061026 100,0 400 Vyvrtany otvor dle H7 4, GLS1m
HT4061030 100,0 500 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4061035 100,0 630 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4061043 100,0 800 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS1m
HT4061050 100,0 1000 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4, GLS1m
HT4061330 130,0 500 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4061335 130,0 630 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4061343 130,0 800 Vyvrtany otvor dle H7 4, GLS1m
HT4061347 130,0 1000 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS1m
HT4061635 160,0 630 Vyvrtany otvor dle H7 4, GLS1m
HT4061643 160,0 800 Vyvrtany otvor dle H7 4 GLS1m
HT4061650 160,0 1000 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4061652 160,0 1250 Vyvrtany otvor dle H7 4 GLS1m
HT4061852 180,0 1250 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4062030 200,0 500 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4062043 200,0 800 Vyvrtany otvor dle H7 4 GLS1m
HT4062050 200,0 1000 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4062052 200,0 1250 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4062061 200,0 2000 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS1m
HT4062550 250,0 1000 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4062552 250,0 1250 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4062555 250,0 1600 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4063050 300,0 1000 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4063052 300,0 1250 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4063054 300,0 1500 Vyvrtany otvor dle H7 4, GLS1m
HT4063056 300,0 1 800 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m

pro télesa zatizena povrchovému zatizeni vice nez 20 W/cm? je nutné pouzit délené pouzdro
konec¢né obj.¢. se muze lisit

Hotset CR s.r.o. tel.: 377 259 042 - fax: 377 530 364
Palavska 1426/47, 323 00 Plzeri www.hotset.cz - e-mail: hotset@hotset.cz



() hotset

hotrod HHP @ 20,0 mm, 230 V

hotrod

Vysokovykonné topné patrony

Obj. ¢. Délka (mm) | Vykon (W) Pfiprava nastroje Typ vyvodu Termoélanek
HT4070622 60,0 315 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4070843 80,0 800 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS1m
HT4071050 100,0 1000 Délené pouzdro (DIN EN I1SO 286-1) 4,GLS1m
HT4071643 160,0 800 Vyvrtany otvor dle H7 4, GLS1m
HT4071650 160,0 1000 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4072050 200,0 1000 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4072055 200,0 1600 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4072552 250,0 1250 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4072561 250,0 2000 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4073055 300,0 1600 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4073062 300,0 2200 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m

pro télesa zatizena povrchovému zatizeni vice nez 20 W/cm? je nutné pouzit délené pouzdro

konecéné obj.¢. se muze lisit

tel.: 377 259 042 - fax: 377 530 364
www.hotset.cz - e-mail: hotset@hotset.cz

Hotset CR s.r.o.
Palavska 1426/47, 323 00 Plzen
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hotrod

Vysokovykonné topné patrony

hotrod HHP @ 1/4" (@ 6,3 mm), 230 V

Obj. ¢. Délka (inch) | Vykon (W) Priprava nastroje Typ vyvodu Termoclanek
HT4110305 11/2 125 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4,GLS1m
HT5310311 11/2 175 Délené pouzdro (DIN EN I1SO 286-1) 4,GLS1m Fe-CuNityp J
HT4110311 11/2 175 Délené pouzdro (DIN EN I1SO 286-1) 4, GLS1m
HT4110315 11/2 200 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS 1 m
HT4110505 2 125 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4, GLS1m
HT5310515 2 200 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4,GLS1m Fe-CuNi typ J
HT4110515 2 200 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4, GLS1m
HT5310617 21/2 250 Délené pouzdro (DIN EN 1SO 286-1) 4,GLS1m Fe-CuNityp J
HT4110617 21/2 250 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS 1 m
HT5310721 3 300 Dé&lené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS 1 m Fe-CuNi typ J
HT4111023 4 300 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS 1 m

hotrod HHP @ 3/8" (@ 9,46 mm), 230 V

Obj. ¢. Délka (inch) [ Vykon (W) Pfiprava nastroje Typ vyvodu Termoélanek
HT4130315 11/2 200 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4, GLS1m
HT4130317 1172 250 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS1m
HT4130517 2 250 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4, GLS1m
HT4130726 3 400 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS 1 m
HT4131030 4 500 Délené pouzdro (DIN EN ISO 286-1) 4,GLS1m
HT4131230 5 500 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4131530 6 500 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m

hotrod HHP @ 1/2" (@ 12,61 mm), 230 V

Obj. ¢. Délka (inch) | Vykon (W) Priprava nastroje Typ vyvodu Termoclanek
HT4150726 3 400 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4150730 3 500 Délené pouzdro (DIN EN I1SO 286-1) 4, GLS1m
HT4151030 4 500 Vyvrtany otvor dle H7 4, GLS1m
HT4151240 5 750 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4151530 6 500 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m
HT4152050 8 1000 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m

hotrod HHP @ 5/8" (@ 15,81 mm), 230 V

Obj. ¢. Délka (inch) | Vykon (W) Pfiprava nastroje Typ vyvodu Termoélanek
HT4161550 6 1000 Vyvrtany otvor dle H7 4,GLS1m

pro télesa zatizena povrchovému zatizeni vice nez 20 W/cm? je nutné pouzit délené pouzdro
konecné obj.¢. se mlze lisit

Hotset CR s.r.o. tel.: 377 259 042 - fax: 377 530 364
Palavska 1426/47, 323 00 Plzeri www.hotset.cz - e-mail: hotset@hotset.cz
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Poznamky

tel.: 377 259 042 - fax: 377 530 364 Hotset CR s.r.o.
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